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 مقدمه 
های اخیر در صنعت سرامیک، غشاهای سرامیکی، به عنوان یک جایگزین با پتانسیل بالا، به دنبال افزایش حضور خود با پیشرفت

توان به پایداری حرارتی و شیمیایی، طول عمر طولانی، و عملکرد بهتر  در بازار هستند. از جمله مزایای غشاهای سرامیکی می

 کرد. ها اشاره در برخورد با آلاینده

هایی دارد، اما افزایش تعداد اجرای  ای بالا، محدودیتهای سرمایههرچند که هنوز هزینه تولید غشاهای سرامیکی به دلیل هزینه 

 تواند به کاهش هزینه تولید منجر شود. های در مقیاس بزرگ، میها، به ویژه در سیستمآن 

های تصفیه آب ه عنوان جایگزینی با عملکرد بهتر در برخورد با چالشدر نهایت، با توجه به افزایش توجه به غشاهای سرامیکی ب

خواهیم  در این گزارش می  .تهای پیشرفته رو به رشد اسمندی بیشتر از این فناوری و فاضلاب، آینده صنعت تصفیه به سمت بهره

 بپردازیم: کربن اتآلومینا و سیلیکای از غشاهای به مقایسه

 غشای آلومینا 

ضر، آلومینا به عنوان یکی از مواد سرامیکی پرکاربرد در تولید غشاها، به دلیل قابلیت رقابت اقتصادی آن مورد توجه در حال حا

 قرار گرفته است. 

شود. غشاءهای  )کوروندوم( به عنوان فاز پایدار ترمودینامیکی شناخته میآلومینا   α-فازهای مختلفی دارد، اما Al)3O2 (آلومینا

توانند به عنوان زیرلایه، لایه میانی و لایه فعال در غشاءهای سرامیکی عمل کنند. این غشاءها به دلیل پردازش آسان،  آلومینا می

 .گیرندورد استفاده قرار میاستحکام بالا و پایداری شیمیایی و حرارتی مناسب، در تصفیه آب و فاضلاب م

 غشاهای سرامیکی آلومینا به دلیل در دسترس بودن، هزینه نسبتا پایین را در مقایسه با همتایان آن دارد.  

 

 Cerafiltec(:غشای آلومینا از شرکت 1شکل) 

( به دلیل ترکیبات متفاوتشان دارای خواص متفاوتی هستند. در  SiCو سیلیکون کاربید )(  3O2Alغشاهای سرامیکی آلومینا )

 اینجا چند تفاوت اصلی وجود دارد:

 0.3درجه است، در حالی که غشای سرامیکی سیلیکات کربن فقط    27آب دوستی: زاویه تماس آب غشای سرامیکی آلومینا  

 وست تر از غشاهای آلومینا هستند. آبد SiCدرجه است. این نشان می دهد که غشاهای 



 

می رساند در حالی که غشای سرامیکی آلومینا    ٪45تخلخل: فرآیند تبلور مجدد غشای سرامیکی سیلیکات کربن تخلخل را تا  

 تخلخل بیشتری نسبت به غشاهای آلومینا دارند. SiCاست. این بدان معناست که غشاهای  ٪35فقط حدود 

آلومینا رسوب   SiCبا     مقاومت در برابر رسوب: غشاهای رسوب  پذیر و غیرقابل برگشت پذیری برگشتدر مقایسه با غشاهای 

 مقاومت بیشتری در برابر رسوب دارند.  SiCکمتری را نشان دادند. این نشان می دهد که غشاهای 

 

 در کنار سینی غشای آلومیناSiC(:غشای 2شکل) 

 غشای سیلیکات کربن 

غشاها برای دارای پایداری هیدروترمال، نفوذپذیری آب بالا، و مقاومت در برابر رسوب هستند. علاوه بر این، این   SiC غشاهای

های سخت مانند دمای بالا و در تماس با مواد شیمیایی تهاجمی مناسب هستند. با این حال، دمای ساخت  استفاده در محیط

 .دهد تر قرار میرا گرون SiC ای، غشاهایسازی چند مرحلهدرجه سانتیگراد( و آماده  2100بالا )تا 

 

 Cembraneسیلیکات کربن از شرکت ( سینی غشای 3شکل) 

دهند، بنابراین  آب دوست و مقاومت شیمیایی بالا، نفوذپذیری آب و حفظ روغن برتری را نشان میبه دلیل سطح  SiC غشاهای

 پتانسیل خوبی برای جداسازی در صنعت نفت و گاز دارند. 



 

 

 [ 3] از نظر آبدوستی، نفوذ پذیری، گرفتگی، مقاومت شیمیایی و استحکامغشاها مقایسه  1):جدول)

 

 

 

     آلومینا و سیلیکات کربنو مقایسه قابیلیت گرفتگی در غشاهای   NPOC(: مقایسه کدورت، درصد حذف 4شکل) 
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 قابلیت تشکیل لایه زیستی 


